VERPFLEGUNG

Im Tagungspreis sind Pausenversorgung, Mittagsimbiss und die
Abendveranstaltung enthalten.

TEILNEHMER

Die Tagung richtet sich an Praktiker, Forscher und Neu-
einsteiger auf dem Gebiet des RiihrreibschweiBens — national und
international.

LEHRGANGSABSCHLUSS

Teilnahmebescheinigung

KOSTEN

1.01 0,00 € (Die Tagungsgebiihren sind mehrwertsteuerfrei)

ANMELDUNG
Anmeldungen werden in der Reihenfolge des Eingangs bertick-
sichtigt, gelten aber erst nach Bestatigung/Einladung durch die SLV
als angenommen. Sie konnen sich per Fax, E-Mail, Post oder auch
online anmelden.

Petra Lippert

T +493045001-116
F +49 30 45001-144
petra.lippert@slv-bb.de
www.slv-bb.de

ANSPRECHPARTNER
Thomas Blaschke

Abteilungsleiter Aus- und Weiterbildung
T +49 30 45001-143

F +49 30 45001-144
thomas.blaschke@slv-bb.de

Ralf Boywitt

Fachbereichsleiter Forschung und Entwicklung
T +49 30 45001-147

F +49 30 45001-111

ralf. boywitt@slv-bb.de

HINWEIS

Zur besseren Lesbarkeit wird in diesem Informationsmaterial die
ménnliche Form verwendet. Die hier verwendeten Personenbezeich-
nungen und personenbezogenen Hauptworter beziehen sich grund-
sétzlich aber auf alle Geschlechter.

BVESLV NDENBU
BRANDENBURG

28. + 29. Mai 2026




S/ Fachtagung RihrreibschweiBen
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VORWORT

Das RiihrreibschweiBen (Friction Stir Welding — FSW) wurde vom TWI
Ltd. in Cambridge (UK) erstmals 1991 der Offentlichkeit prasentiert.
Das Verfahren gehért zu den PressschweiBverfahren. Allen Verfah-
ren in dieser Gruppe ist gemein, dass sie durch Bewegung und Druck
Reibungswarme an der Fiigestelle erzeugen und das Material in einen
plastifizierten, nicht schmelzfliissigen Zustand (iberflihren. Das Riihr-
reibschweiBen nimmt hierbei eine Sonderstellung ein, da nicht die
Fligeteile aufeinander reiben, sondern die SchweiBung mittels eines
speziell geformten Werkzeuges durchgefihrt wird.

Da das Material nicht aufgeschmolzen wird, lassen sich viele unter-
schiedliche Materialkombinationen fligen, die mit den konventionellen
SchmelzschweiBverfahren nicht oder nur schlecht verarbeitbar sind.
Diverse innovative Bauteilkonstruktionen aus Luft- und Raumfahrt, der
Medizintechnik, dem Schiffbau, Schienenfahrzeugbau und dem all-
gemeinen Fahrzeugbau sind so mdglich geworden bzw. konnten ihre
Leistungsféahigkeiten wesentlich steigern.

Es ist festzustellen, dass das RihrreibschweiBen in den letzten Jahren
in der industriellen Anwendung zunehmend an Bedeutung gewonnen
hat. Auch wenn der Fokus eindeutig auf Leichtmetallen wie Aluminium,
Magnesium und deren Legierungen liegt, ist die Palette der geeigneten
Werkstoffe duBerst vielfaltig. Kupfer nimmt dabei einen immer groBeren
Stellenwert ein. Zunehmend werden mit diesen Verfahren aber auch
Mischverbunde und duktile Stéhle gefligt.

Unsere Fachtagung ist eine ausgezeichnete Gelegenheit, sich rund
um das RihrreibschweiBen zu informieren. Weiterhin haben Sie die
Mdglichkeit des Austausches mit Anwendern und Fachleuten aus dem
In- und Ausland.

Wir laden Sie recht herzlich zu unserer Fachtagung RiihrreibschweiBen
ein und wiirden uns sehr freuen, Sie im Mai zu begriiBen.

PROGRAMM
Tag 1 — Vormittag

10:00 BegriiBung
Dr.-Ing. Matthias Pége, SLV Berlin-Brandenburg

GruBwort
Dr.-Ing. Jorg Vogelsang, GSI mbH, Duisburg

10:45 FSW-Werkzeuge - Belastungen, Herausforderungen und
Potenziale aus Werkstoff und Prozessfiihrung
Prof. Dr.-Ing. Jean Pierre Bergmann, Michael Hasieber, TU limenau

11:15 Neue Entwicklungen beim Doppelschulter-
RiihrreibschweiBen fiir die Herstellung von
umweltfreundlichen Kraftstoffspeichertanks
Luciano Bergmann, Helmholtz-Zentrum Hereon, Geesthacht

13:15  Aluminium products — How to build faster and stronger
with Friction Stir Welding (FSW)
Dr. Laurent Dubourg, Thomas Berger, Stirweld SAS, Rennes,
Frankreich

13:45 Vorstellung einer fiir FSW Inline-fahigen Gesamtldsung
Jiirgen Hannemann, Kemberg

14:15 Additives FSW und Nahtformung
Bernd Richter, Richter Consulting, Kénigsbrunn

PROGRAMM
Tag 1 — Nachmittag

15:15 Solid State AM
Dr.-Ing. Martin Werz, MPA Stuttgart

15:45 Kunststoff-Metall-RiihrschweiBen:
Aluminium, Stahl, Holz

Mario Leitner, royos joining solutions GmbH, Graz, Osterreich

16:15 FSW-Vorfiihrungen mit Fragestunde und Diskussion

Steffen Risse, SLV Berlin-Brandenburg

Tag 2 - Vormittag

Herr Ralf Boywitt, SLV Berlin-Brandenburg

09:15 Riihrreibwerkzeuge aus Stahl — Was der Konstrukteur

von der Warmebehandlung wissen sollte
Kai M. Lembke, HWL Léttechnik GmbH, Berlin

09:45 Erfahrungen bei der Parameterentwicklung FSW
mit einstellbarem Riihrstift
Dafne Joel, Zeppelin GmbH, Friedrichhafen

10:15  Entwicklung von Keramikwerkzeugen fiir FSW
an Stahl — Werkstoffe und Geometrien
Dr.-Ing. Marcus Emmel, Forschungsinstitut flir
Glas - Keramik GmbH, Hohr-Grenzhausen

11:15  Gleiche Legierung, gleiche WPS — Uberraschend
unterschiedliches SchweiBergebnis
Dr.-Ing. Thomas Luhn, RIFTEC GmbH, Geesthacht

PROGRAMM
Tag 2 — Nachmittag

11:45 Normgerechtes RiihrreibschweiBen zu Wasser,
zu Lande und in der Luft
Stephan Kallee, AluStir, Boblingen

12:15 Praxisblock: FSW Prozesse von 3-Achs bis
simultan 5-Achs Hands On Insight
Thomas Jakob, FOOKE GmbH, Borken

13:45 Miniaturisierung von RiihrreibpunktschweiBen
fiir robotische Anwendungen
Hendrik Koning, Louis Welp, Rosenxt Group, Nordhorn

14:15 Offene Diskussion zu den Themen: FUE-Bedarf
beim RiihrreibschweiBen aus Sicht der Firmen
Moderation: Ralf Boywitt, SLV Berlin-Brandenburg

Wahrend der gesamten Fachtagung besteht ganztégig die Mdglichkeit
Ausstellungen der Firmen GSI mbH NL SLV Berlin-Brandenburg, der
FOOKE GmbH, der Firmen Giihring KG, Riftec GmbH, RRS-Schilling
GmbH, royos joining solutions GmbH, Stirweld SAS, AluStir und ande-
renzu besuchen bzw. mitden Mitarbeitern dortins Gesprach zu kommen.



